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La For.Tec. ha sviluppato un sistema di termosverniciatura a piu’ fasi per rendere il processo il meno invasivo possibile
e per garantire la salvaguardia dei materiali da trattare.

In una prima fase il forno, in una atmosfera controllata, raggiunge una temperatura di riscaldamento per un lasso di tempo
determinato; nella seconda fase la temperatura del forno aumenta gradualmente fino al surriscaldamento dei pezzi in esso |
contenuti e alla t izione del ri imento degli stessi.

| gas effluenti dalla camera di termosverniciatura sono convogliati in una camera di post-

combustione la quale, a una temperatura > 900°C, permette la ossidazione dei gas provenienti dalla camera primaria con 2.200 mm
la certezza di eliminare fumi ed odori molesti e ottenendo in tal modo emissioni in grado di are pienamente SRR
ai limiti imposti dalle piu severe normative antinquinamento sia nazionali che europee.

Per evitare il contatto diretto del fuoco con i materiali da trattare in camera di termosverniciatura & installato un focolare,
costruito in materiale refrattario, allinterno del quale & fatta transitare la fiamma del bruciatore primario.

L'impianto & dotato di serie di un sistema per il recupero energetico dai gas effluenti in atmosfera che permette, median-
te uno scambiatore di calore, di recuperare il calore che altrimenti andrebbe disperso in atmosfera e immetterlo nuova-
mente in circolo nel processo di combustione; tale sistema garantisce considerevoli economie di esercizio.

Un pratico carrello in struttura metallica, studiato e dimensionato a seconda delle specifiche esigenze del cliente, permette ;
agevolmente lintroduzione dei materiali da trattare. 3 _TmL.
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